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BORSIG Process Heat Exchanger GmbH liefert Apparate zur Kiihlung von
Gasen mit hohen Temperaturen (bis 1.500 °C) und hohen Driicken (bis
35.000 kPa) - Prozessgas-Abhitzesysteme, Spaltgaskihler und Kratz-
kihler - fur die chemische und petrochemische Industrie und bietet
einen umfangreichen Industrieservice.

Dabei verfiigt der Industrieservice am Standort Gladbeck Uber jahrzehnte-
lange Erfahrung in der Planung, Abwicklung und Durchfihrung der
unterschiedlichsten Fertigungs- und Serviceleistungen.

Wir beseitigen Storungen und beschaffen die notwendigen Ersatzteile. Wir
unterstltzen Sie bei der Planung und Abwicklung neuer Bestandteile lhrer
Anlagen. Wir bieten auflerdem Leistungen rund um lhre Umbauten sowie

Unterstiitzung bei lhren Revisionen und bei der Instandhaltung bereits
vorhandener Komponenten.

Kompetent, schnell und kundennah - mit unserem leistungsstarken
Serviceteam wird dieser Anspruch Wirklichkeit.

Unsere Serviceleistungen und Produkte:
— Apparateservice
— Werkstatt

— HD- und ND-Vorwarmer sowie Sonderapparate
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NEUBAU UND
SERVICE AUS
EINER HAND

Planung und Lieferung
neuer Komponenten und

Unterstltzung bel
Umbauten, Revisionen Die BORSIG Process Heat Exchanger GmbH bietet Ihnen

sowie Instandhaltung Unterstitzung bei der Planung und Lieferung neuer
Komponenten, bei Umbauten, Revisionen und Instand-

bestehender Kom ponenten haltung bestehender Komponenten sowie Ersatzteil-
lieferung. Unser Leistungsspektrum umfasst die
Reparaturen an Warmetauschern, Dampftrommeln,
Spaltgaskiihlern, Reaktoren, Abhitzesystemen, Sammlern,
Kihlern und Sonderapparaten sowie HD-Rohrleitungen.

Sowohl bei planm&Bigen Shut-Down-Uberpriifungen, als
auch bei auBerplanmaBigen Stillstanden arbeiten wir
schnell und zuverlassig. Ein eingespieltes und hochquali-
fiziertes BORSIG-Team fiihrt Reparaturen und Umbau-
arbeiten vor Ort an Apparaten, Druckbehaltern und Rohr-
leitungen durch. Dabei beinhalten unsere Leistungen auch
Festigkeitsberechnungen, Dokumentation, Zeichnungs-
anderungen und Sticklisten.

Unser Fachpersonal bietet Ihnen einerseits einen zuver-
lassigen Service an Olefinanlagen und Olvergasungs-
anlagen und andererseits spezielle Reparaturen an
Warmetauschern und Brennkammern - auch mit Chrom



Nickel Stahlen, Nickel Basis Legierungen, Alloy oder CFC8
Materialien. Wir helfen Ihnen, Ihre Anlage schnellst-
moglich wieder in Betrieb zu nehmen.

Mit unseren qualifizierten Mitarbeitern im technischen
Biro und in der Werkstatt bieten wir auf lhre Prozess-
bedingungen und Vorgaben abgestimmte Losungen.
Neben diversen Typen von Warmetauschern, bieten wir
individuelle Losungen fur Apparate jedweder Art, auch in
Sonderwerkstoffen.

Unterstltzt werden die innovativen Ansatze unseres
Serviceteams durch das grof3e Leistungsspektrum unserer
Fertigung in Gladbeck. Herstellerunabhangig kann hier
auch kurzfristig die Vorfertigung von Ersatzbiindeln
vorgenommen oder sonstige unerwartet bendétigte
Bauteile hergestellt werden.
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WERKSTATT

NEUBAU UND
GENERAL-
UBERHOLUNG
AUF HOHEM
NIVEAU

5.250 m* Fertigungsflache,
32.000 m* Lagerflache,
Krankapazitat 110 t

Der Standort Gladbeck der BORSIG Process Heat
Exchanger GmbH verfiigt tber alle erforderlichen
Werkstatteinrichtungen und qualifiziertes Personal fur die
Neuanfertigung und Generaliiberholung von Apparaten

der chemischen und petrochemischen Industrie sowie der
Energietechnik. Unser Werk umfasst eine Flache von an
die 38.000 m?, davon 5.250 m? beheizte Fertigungsflache,
vollstandig unter Kran mit Krankapazitaten von bis zu 110 t.

Sowohl planméaBige Shut-Down-Uberpriifungen als auch
auBerplanmafige Stillstande finden immer unter engen
Terminvorgaben statt. Insbesondere hier kann unsere
Werkstatt kurzfristig bendtigten Ersatz herstellen oder
vorhandene Bauteile liberarbeiten. Hierzu gehdren unter
anderem die Dichtflachen-Bearbeitung, das Richten

von Rohrbiindeln, der Austausch und das Einwalzen von
Rohren, das Erneuern von Prallblechen und Wasser-
kammern sowie sonstige fir die Reparaturarbeiten
notwendige mechanische Bearbeitungsmoglichkeiten.

Folgende Schweiflverfahren fiir Neubau, Reparatur und
Instandsetzungsarbeiten kommen zum Einsatz:

— automatische spaltfreie Rohreinschweiflung

— Stutzen-, Rund- und Langsnaht-UP

— WIG-Schweiflen

— MIG-Schweiflen

— MAG-Schweiflen

— E-HandschweifB3en

— Schweilplattierungen mit Band und Draht

— Auftragsschweif3en



Unser grof3es Portfolio an WPQR's kann
durch unsere selbstausgebildeten, hoch
qualifizierten Schweifler voll ausgeschopft
werden, um nach Ihren Vorgaben zu ferti-
gen. Uber das ibliche Spektrum von hitze-
bestandigen und nichtrostenden Stahlen
hinaus liegen langjahrige Erfahrungen

mit den Werkstoffen X10CrMoVNb9-1
(P91), P92, X20CrMoV 12.1, NiCuMoNb35,
7CrMoVTiB10-10 sowie mit Schleuder-
guss der Gite GX40CrNiNb4535 (Reformer
Rohre] vor.

PRUFTECHNIK

Rontgen-, Isotopen-, Ultraschall-, Farbein-
dring- und Magnetpulverpriifungen, Harte-
prifungen, PMI

ZULASSUNGEN

DIN EN ISO 9001, DIN EN ISO 14001, AD
2000 HPO, TRD 201, DIN EN 1SO 3834-2,
WHG § 62AwSV, SCC, ASME U, U2 & S
sowie die ,Manufacture License of Special
Equipment” A2 fiir China.
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HD- & ND-
Vorwarmer
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S OWI E Der HD-Vorwarmer dient in einem Kraftwerkskreisprozess
S 0 N D E RA P PA RAT E der Speisewasservorwarmung im Hochdruckbereich
zwischen Kesselspeisepumpe und Dampfkesseleintritt.
Durch die Vorwarmung wird die Eintrittstemperatur

. des Speisewassers in den Dampfkessel erhcht. Der

far Dampfkessel wird dadurch entlastet, da er weniger Energie
- Erdolraffinerien aufbringen muss, um das Wasser zum Verdampfen zu

~ petrochem ische & bringen. Dadurch wird Brennstoff gespart, was die Effizienz

] ) des Gesamtprozesses steigert.
chemische Industrie

- Kraftwerke Fir den eigentlichen Prozess der Vorwarmung wird
bei Kraftwerken Gberhitzter Dampf aus der Turbine
entnommen. Diesem wird im Enthitzerteil des
Vorwarmers bis knapp Uber Sattdampftemperatur
Warme entzogen, wodurch der Dampf im anschlieBenden
Kondensatteil augenblicklich anfangt zu kondensieren.
Die Kondensatkiihlung wird dann genutzt, um dem
Kondensat weitere Warme zu entnehmen und ebenfalls
dem Speisewasser zu zufiihren. Dazu wird das Kondensat
kurz vor dem Verlassen des Vorwarmers durch spezielle
Einbauten beschleunigt, was die Warmeiibertragung an
dieser Stelle beglinstigt.

An unserem Fertigungsstandort in Gladbeck bieten wir, die
BORSIG Process Heat Exchanger GmbH, die passenden
Leistungen fiir lhre Anforderungen an Rohrbiindel-
Warmetauschern oder sonstigen Bauformen entsprechend
DGRL AD 2000, auch API.



Mit unseren qualifizierten Mitarbeitern
im technischen Biiro und in der Werkstatt
bieten wir auf Ihre Prozessbedingungen
und Vorgaben abgestimmte Komplett-
losungen.

Neben diversen Typen von Warme-
tauschern, bieten wir vom Engineering bis
zur Montage auch individuelle Losungen
fur Apparate jedweder Art, auch in
Sonderwerkstoffen.
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Qualitat

UNABHANGIGE
QUALITATS-
PRUFUNG UND

- KO NTRO LLE Die von der Fertigung und den Produktlinien

unabhangige Qualitatsprifung und -kontrolle sowie
die durchgangige Qualitatsiiberwachung von der
Ermittlung des Kundenbedarfs tUber die Konstruktion,
Arbeitsvorbereitung, Ausfiihrung, Abnahme und
Ubergabe an den Kunden bis hin zum After-Sales-
Service gewahrleistet, dass zu verarbeitende
Werkstoffe, gefertigte Bauteile, Baugruppen, Produkte
und Serviceleistungen den gestellten Anforderungen
entsprechen.

Die Qualitatssicherung Gberwacht die Einhaltung
der nationalen und internationalen Regelwerke, der
gesetzlichen und vertraglichen Bestimmungen sowie
der von der BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
festgelegten Richtlinien und Vorschriften.

Um eine weitere Verbesserung des Zusammenwirkens
von Qualitats-, Arbeitssicherheits- und Umwelt-
management zu erreichen, sind die einzelnen
Managementsysteme zu einem Integrierten
Management System (IMS) zusammengefiihrt

worden.



ZERTIFIKATE DER BORSIG GRUPPE
(Auszug)
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Qualitatsmanagement
DIN EN IS0O 9001

Umweltmanagement
DIN EN IS0 14001

Arbeitssicherheit SCC**
ASME U, U2, Rund S

SQL Lizenz fir China
(Druckkessel A2)

Hersteller und Schweif3betrieb geman
AD 2000 - Merkblatt HP 0, TRD 201 und
DIN EN IS0 3834-2 und

EN 1090-2, EXC4

Korean Gas Safety

Fachbetrieb nach WHG § 62AwSV
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BORSIG

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH

Bottroper Strafie 279
45964 Gladbeck

Telefon 02043 4006-00
Fax 02043 4006-6066
E-Mail gladbeck.bphe@borsig.de

www.borsig.de
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