
















































































































































































































































































Zertifikat

fir das Managementsystem nach

DIN EN ISO 50001:2018

Die Zertifizierungsstelle TUV NORD CERT GmbH bestétigt hiermit als Ergebnis der Auditierung,
Bewertung und Zertifizierungsentscheidung gemaf ISO/IEC 17021-1:2015, dass die Organisation

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
EgellsstraRe 21D

13507 Berlin

Deutschland

mit den Standorten gemaf Anlage

ein Managementsystem konform zu den Anforderungen der DIN EN ISO 50001:2018 betreibt und
innerhalb der Laufzeit des Zertifikats von 3 Jahren auf Konformitat dberwacht wird.

Geltungsbereich

Entwicklung, Fertigung von Spaltgaskiihlern,
Prozessgasabhitzekesselsystemen, Dampftrommeln, Kratzkiihlern

Zertifikat-Registrier-Nr. 44 764 251240 Glltigvon 2025-11-19
Auditbericht-Nr. 3540 2982 Glltig bis  2028-11-18
Erstzertifizierung 2025

Essen, 2025-11-19

Nutzen Sie unsere
Datenbank, um die

Zertifizierungsstelle der TUV NORD CERT GmbH Zertifikatsgilltigkeit zu

verifizieren.

TUV NORD CERT GmbH -
Am TUV 1, 45307 Essen
www.tuev-nord-cert.de

TOV®



Anlage

zum Zertifikat Registrier-Nr. 44 764 251240
DIN EN ISO 50001:2018

Borsig Process Heat Exchanger GmbH

EgellsstraRe 21D

13507 Berlin
Deutschland

Zertifikat-Registrier-Nr.

44764 251240-001

Standort Geltungsbereich

BORDIG Process Heat Exchanger GmbH Entwicklung, Fertigung von Spaltgaskihlern,
Bottroper Strafze 279 Prozessgasabhitzekesselsystemen,

45964 Gladbeck Dampftrommeln, Kratzkihlern

Deutschland

Ende der Auflistung

Essen, 2025-11-19

Zertifizierungsstelle der TUV NORD CERT GmbH

TUV NORD CERT GmbH
Am TUV 1, 45307 Essen
www.tuev-nord-cert.de

TOV®
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Certificate

Management system as per

DIN EN ISO 50001:2018

The Certification Body TUV NORD CERT GmbH hereby confirms as a result of the audit, assessment
and certification decision according to ISO/IEC 17021-1:2015, that the organization

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
EgellsstraRe 21D

13507 Berlin

Germany

with the locations according to the annex

operates a management system in accordance with the requirements of DIN EN ISO 50001:2018
and will be assessed for conformity within the 3 year term of validity of the certificate.

Scope

Design and manufacture of quench coolers, process gas waste heat
boiler systems, pressure vessel drums, scraped surface exchangers

Certificate Registration No. 44 764 251240 Valid from 2025-11-19
Audit Report No. 3540 2982 Valid until 2028-11-18
Initial certification 2025

Essen, 2025-11-19

Visit our database to

Certification Body at TUV NORD CERT GmbH O certoate.

TUV NORD CERT GmbH -
Am TUV 1, 45307 Essen
www.tuev-nord-cert.com

TOV®



Annex

to Certificate Registration No. 44 764 251240
DIN EN ISO 50001:2018

Borsig Process Heat Exchanger GmbH

EgellsstraRe 21D

13507 Berlin

Germany

Certificate Registration No. Location Scope

44764 251240-001 BORDIG Process Heat Exchanger GmbH | Design and manufacture of quench coolers,
Bottroper Strafge 279 process gas waste heat boiler systems, pressure
45964 Gladbeck vessel drums, scraped surface exchangers
Germany

End of the List

Essen, 2025-11-19

Certification Body at TUV NORD CERT GmbH

TUV NORD CERT GmbH
Am TUV 1, 45307 Essen
www.tuev-nord-cert.com

TOV®
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CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstrasse 21
Berlin 13507
Germany

Manufacture of pressure vessels at the above location and field sites
controlled by the above location (This authorization does not cover
impregnated graphite)

AUTHORIZED: July 09, 2025
EXPIRES: July 09, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 15886

Board Chair, Senior Director,
Conformity Assessment Engineering Operations




U2 CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstrasse 21
Berlin 13507
Germany

Manufacture of Class 1 and Class 2 pressure vessels at the above location
and field sites controlled by the above location

AUTHORIZED: July 09, 2025
EXPIRES: July 09, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 15887

Sy I Ao

Board Chair, ii %enior Director,
Conformity Assessment & Engineering Operations




S CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstrasse 21
Berlin 13507
Germany

Manufacture and assembly of power boilers at the above location and
field sites controlled by the above location

AUTHORIZED: July 09, 2025
EXPIRES: July 09, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 15888

Sy I Ao

Board Chair, ii %enior Director,
Conformity Assessment & Engineering Operations




S CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Bottroper Strasse 279
Gladbeck 45964
Germany

Manufacture and assembly of power boilers at the above location and
field sites controlled by the above location

AUTHORIZED: June 15, 2025
EXPIRES: June 15, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 30340

Sy I Ao

Board Chair, ii %enior Director,
Conformity Assessment & Engineering Operations




U CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Bottroper Strasse 279
Gladbeck 45964
Germany

Manufacture of pressure vessels at the above location and field sites
controlled by the above location (This authorization does not cover
impregnated graphite)

AUTHORIZED: June 15, 2025
EXPIRES: June 15, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 30341

Sy I Ao

Board Chair, ii %enior Director,
Conformity Assessment & Engineering Operations




U2 CERTIFICATE OF AUTHORIZATION

The named company is authorized by The American Society of Mechanical Engineers (ASME) for the scope
of activity shown below in accordance with the applicable rules of the ASME Boiler and Pressure Vessel
Code. The use of the ASME Single Certification Mark and the authority granted by this Certificate of
Authorization are subject to the provisions of the agreement set forth in the application. Any construction
stamped with the ASME Single Certification Mark shall have been built strictly in accordance with the
provisions of the ASME Boiler and Pressure Vessel Code.

COMPANY:

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Bottroper Strasse 279
Gladbeck 45964
Germany

Manufacture of Class 1 and Class 2 pressure vessels at the above location
and field sites controlled by the above location

AUTHORIZED: June 15, 2025
EXPIRES: June 15, 2028
CERTIFICATE NUMBER: 30342

Sy I Ao

Board Chair, ii %enior Director,
Conformity Assessment & Engineering Operations




THE NATIONAL BOARD

OF
BOILER & PRESSURE VESSEL INSPECTORS

Certificate of Authorization

€%
AN

This is to certify that

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstrasse 21
Berlin 13507
Germany
Acceptable Abbreviation: BORSIG PHE

is authorized to use the R Symbol in accordance with the
provisions of the National Board Inspection Code and NB-4135,
Accreditation of "R" Repair Organizations.

All activities within the scope of this Authorization shall be
controlled by the above location.

The scope of this Authorization is limited to:

Metallic
Repairs and Alterations
At
Shop and Field Locations

Certification Number: 6945
Issue Date: April 16, 2025
Expiration Date: July 9, 2028

Executive Director




® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Zertifikat

Hersteller und SchweiRbetrieb
gemal AD 2000-Regelwerk

Zertifikatshummer: 01 202 644/A-19 B057.00
Name und Anschrift des Borsig Process Heat Exchanger GmbH
Zertifikatsinhaber: Egellsstr. 21

13507 Berlin

Deutschland
Hiermit wird bescheinigt, dass der oben genannte Hersteller
Uber folgende, wesentliche Voraussetzungen verfugt:

- Einrichtungen, die eine sachgemafle und dem Stand der
Technik entsprechende Herstellung und Prifung gestatten;

- Qualitatssicherung, die eine den technischen Regeln
entsprechende Herstellung und Priifung der im Prifbericht
genannten Erzeugnisformen sicherstellt;

- fachkundiges Aufsichts- und Prifpersonal.

Prifgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 0 und HP 100R;

im Rahmen der RICHTLINIE 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1
Prifbericht Nr.: 01 240 644/A-19 B057 P25
Geltungsbereich: Herstellung von Druckgeraten, siehe Priifbericht
Fertigungsstatte: siehe Zertifikatsinhaber
Gliltigkeit: Dieses Zertifikat ist giiltig bis 30.06.2028.

KélIn, 13.11.2025

Fioe

Dipl.-Ing. Achim Makowka .~ /.5
Zertifizierungsstelle fu&weifsbe,trlsgg,/

~————

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fir Schweillbetriebe
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn M-010-Rev24

www tuv.com A TUVRheinland”

Genau. Richtig.



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Zertifikat

Hersteller und Schweil3betrieb
gemal AD 2000-Regelwerk

Zertifikatsnummer: 01 202 620/A-07 2665.00
Name und Anschrift des Borsig Service GmbH
Zertifikatsinhaber: Egellsstr. 21

13507 Berlin

Deutschland
Hiermit wird bescheinigt, dass der oben genannte Hersteller
Uber folgende, wesentliche Voraussetzungen verflgt:

- Einrichtungen, die eine sachgemafe und dem Stand der
Technik entsprechende Herstellung und Prifung gestatten;

- Qualitatssicherung, die eine den technischen Regeln
entsprechende Herstellung und Priifung der im Prufbericht
genannten Erzeugnisformen sicherstellt;

- fachkundiges Aufsichts- und Prifpersonal.

Prufgrundlage: AD 2000-Merkblatt HP 0 und HP 100R;

im Rahmen der RICHTLINIE 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1
Prufbericht Nr.: 01 202 620/A-07 2665 P25
Geltungsbereich: Herstellung von Druckgeraten, siehe Prifbericht
Fertigungsstatte: siehe Zertifikatsinhaber
Gultigkeit: Dieses Zertifikat ist glltig bis 30.06.2028.

b

Dipl.-Ing. Achim Makowka
Zertifizierungsstelle fir SchweilRbetriebe

Kéln, 16.10.2025

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweil3betriebe
Am Grauen Stein, D-51105 KdéIn M-010-Rev24

www.tuv.com



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Certificate

Certificate no.:

Name and address of the
certificate holder:

Specifications:

Test Report no.:
Scope:
Manufacturing Plant:

Validity:

Cologne, 2025-10-16

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Certification body for welding manufacturers
Am Grauen Stein, D-51105 Cologne

www.tuv.com

Manufacturer and Welding Shop
acc. to AD 2000-Code

01 202 620/A-07 2665.00

Borsig Service GmbH

Egellsstr. 21
13507 Berlin
Germany

It is hereby certified that the manufacturer has furnished
proof of the quality requirements. The above-mentioned
company:

- has facilities permitting manufacturing and inspection in
conformity with the present technical standard,

- operates a quality system which guarantees that manufacturing
and inspection of the products stated in our report
are in conformity with the technical codes and regulations,

- employees qualified supervisory and inspection
personnel.

AD 2000-Merkblatt HP 0 und HP 100R;
under the Directive 2014/68/EU Annex |, Para. 3.1

01 202 620/A-07 2665 P25
Manufacturing of Pressure Equipment, see report
see certificate holder

The certificate is valid until 2028-06-30.

(s

Dipl.-Ing. Achim Makowka
Certification body for welding manufacturers

M-010-Rev24



TUVNORD

Zertifikat

TN/AD2000-HP0/12552/25

Bericht Nr./ Hersteller Nr./ Gultigkeitsvermerk: 8123573143 /12552 /01.02.2025 - 28.02.2028

Hersteller von Druckbehaltern und Druckbehaélterteilen
und drucktragenden Rohrleitungen

Hiermit bestatigen wir, dass der Hersteller

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
Bottroper Stral3e 279

45964 Gladbeck

Deutschland

entsprechend
AD 2000 Merkblatt HP 0 / HP 100 R

Uberpruft und anerkannt wurde.
Herstellungsort: 45964 Gladbeck, Bottroper Stral3e 279

Der Hersteller wendet ein produktbezogenes Qualitatssicherungssystem an, verflgt Gber
Einrichtungen um die Werkstoffe sachgemal verarbeiten und die notwendigen Prifungen
durchflihren zu kénnen. Er hat eigenes verantwortliches Aufsichtspersonal sowie
fachkundiges Personal fur die Fertigung.

Der Geltungsbereich und die Einzelheiten der Uberpriifung sind dem Bericht zu entnehmen.

Auditor: Dirk Pollak

Essen, 11.04.2025

Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grol3e Bahnstralte 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Certificate

TN/AD2000-HP0/12552/25

Report No./Manufacturer No. / Validity remark: 8123573143 /12552 /01.02.2025 - 28.02.2028

Manufacturer of Druckbehéaltern und Druckbehélterteilen
und drucktragenden Rohrleitungen

We hereby confirm that the manufacturer

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
Bottroper Stral3e 279

45964 Gladbeck

Deutschland

has been assessed and approved in accordance with

AD 2000 Merkblatt HP 0 / HP 100 R

Place of Manufacturing: 45964 Gladbeck, Bottroper Stral3e 279

The manufacturer applies a product-related quality assurance system, has facilities to
process the materials properly and to carry out the necessary tests. He has his own

responsible supervisory personnel as well as competent personnel for the
production.

The scope and details of the assessment can be found in the report.

Auditor: Dirk Pollak

Essen, 11.04.2025

Certification Body

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GrolRe Bahnstralle 31, 22525 Hamburg, Germany
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

W JUV, 1UEV UNQ UV SiNa eingetragene iviarken. cine NUlzung una verwenaung npeaart aer vornerigen Zustmmung.

Zertifikat

Zertifikatsnummer:

Name und Anschrift des
Zertifikatsinhaber:

Prufgrundlage:
Prufbericht Nr.:

Geltungsbereich:

Fertigungsstatte:

Gultigkeit:

Kéin, 13.11.2025

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweilbetriebe
Am Grauen Stein, D-51105 Kéin

www.tuv.com

'C,

NITiGN ARRANC

Uberpriifung der schweiftechnischen
Qualitatsanforderungen nach ISO 3834

01 240 644/A-19 B057.00

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstr. 21
13507 Berlin
Deutschland

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller zur Erfullung der
umfassenden Qualitatsanforderungen tber folgende
Voraussetzungen entsprechend der Prufgrundlage verfugt:

- ein Qualitatssicherungssystem, das eine den technischen
Regeln entsprechende Herstellung und Prifung der in der
Prufungsgrundlage genannten Produkte sicherstellt;

- qualifiziertes Schweil3-, Aufsichts- und Prifpersonal;
- qualifizierte Fugeverfahren;

- betriebliche Einrichtungen die eine Herstellung und Prifung
von geschweil3ten Produkten sicherstellen.

EN ISO 3834-2
01 240 644/A-19 B057 P25

Der Geltungsbereich der Uberpriifung sowie weitere
Einzelheiten sind der Anlage zu entnehmen.

siehe Zertifikatsinhaber

Dieses Zertifikat ist giiltig bis 30.06.2028.

Dipl.-Ing. Achim Makoxhga
Zertifizierungsstelle far Sehweillbetriebe

(( DAKKS A_ TUVRhein

2::([952?:erungsstelle G enau. R l C htlg .

D-ZE-11052-07-00

M-012-Rev24

land”®



Anlage

Zertifikat Nr.:

Name und Anschrift
des Herstellers:

Prufgrundlage:
Produktbereich:

Schweil3prozesse
nach EN ISO 4063:

Werkstoffgruppen
nach CEN ISO/TR 15608:

Verantwortliche
SchweilRaufsichtsperson
nach EN ISO 14731:

Vertreter:

Bemerkungen:

Kéln, 13. November 2025

zum Zertifikat
nach ISO 3834

01 240 644/A-19 B057.00

Borsig Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstr. 21
13507 Berlin
Deutschland

EN ISO 3834-2

Herstellung von:
- Druckgeréaten bzw. Bauteile fir Druckgerate

111; 121; 135; 141

11;1.2;4.1,42;51;5.2,6.1;,6.4; 8.1, 43; 45; 46; 47

Herr Dipl.-Ing. (FH) Andreas Férster; Stufe C (EWE/EWF)

Herr Dr.-Ing. Stefan Krebs; Stufe C (EWE/EWF)

Diese Anlage ist nur glltig in Verbindung mit dem Zertifikat nach
ISO 3834 und ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich geregelten
Bereiche erforderlichen Nachweise.

Erlduterungen:
B - technische Basiskenntnisse, S - spezielle technische Kenntnisse, C - umfassende technische Kenntnisse nach ISO 14731

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweilbetriebe

Am Grauen Stein, D-51105 KéIn M-012-D-Zert Anlage-3834-Rev24

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

www.tuv.com
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Certificate

Inspection of the
welding quality requirements
according ISO 3834

Certificate no.: 01 240 644/A-19 B057.00

Name and address of the  Borsig Process Heat Exchanger GmbH
certificate holder: Egellsstr. 21

13507 Berlin

Germany

It is hereby certified that the manufacturer has furnished
proof of the quality requirements according to the test basis.
The mentioned company:

- operates a quality system which ensures that the
manufacture and inspection of the products stated in our
report, are in compliance with applicable technical
standards and regulations;

- employs qualified supervisory and inspection personnel;
- has qualified welding processes and welding personnel;

- has adequate facilities permitting manufacture and inspection of
welded products.

Test basis: EN ISO 3834-2

Audit report no.: 01 240 644/A-19 B057 P25

Scope: The scope of the inspection and other relevant data are
given in the annex to the certificate.

Manufacturing plant: see certificate holder

Validity: The certificate is valid until 2028-06-30.

r’ .. )
A
§ "~ )’
\
|
]

Cologne, 2025-11-13 \ J
Dipl.-Ing. Achim MakowKa y
Certification Body for welding manufacty;érs

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Certification Body for welding manufacturers
Am Grauen Stein, D-51105 Cologne M-012-Rev24

www.tuv.com

(( DAKKS é_ TUVRheinland®

2::::§iht1eerungsstelle PreCIse|y nght

D-ZE-11052-07-00




Annex

to the certificate
according to ISO 3834

Certificate no.: 01 240 644/A-19 B057.00
Name and address of the Borsig Process Heat Exchanger GmbH
manufacturer: Egellsstr. 21
13507 Berlin
Germany
Specifications: EN ISO 3834-2
Scope of production: Manufacturing of

- Pressure Equipment or parts for pressure equipment
Welding process 111; 121; 135; 141
acc. EN ISO 4063:

Material group 1.1,1.2;4.1,4.2;5.1,5.2;6.1,6.4; 8.1; 43; 45; 46; 47
acc. CEN ISO/TR 15608:

Responsible welding coordinator ~ Mr. Dipl.-Ing. (FH) Andreas Forster: Level C (EWE/EWF)
acc. EN ISO 14731:

Substitute: Mr. Dr.-Ing. Stefan Krebs; Level C (EWE/EWF)

Remarks: This annex is only valid in combination with the ISO 3834
certificate and does not replace the supporting documents
required under the scope of regulated by law.

Cologne, November 13, 2025

Explanations:
B - basic technical knowledge, S - special technical knowledge, C - comprehensive technical knowledge according to ISO 14731

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Certification body for welding manufacturers
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn M-012-E-Cert Annex-3834-Rev25

www.tuv.com A TUVRheinland®
Precisely Right.



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Zertifikat

Uberprifung der schweiRtechnischen
Qualitatsanforderungen nach 1SO 3834

Zertifikatsnummer: 01 240 620/A-07 2665.00
Name und Anschrift des Borsig Service GmbH
Zertifikatsinhaber: Egellsstr. 21

13507 Berlin

Deutschland

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller zur Erfillung der
umfassenden Qualitatsanforderungen uber folgende
Voraussetzungen entsprechend der Prifgrundlage verfugt:

- ein Qualitatssicherungssystem, das eine den technischen
Regeln entsprechende Herstellung und Prifung der in der
Prufungsgrundlage genannten Produkte sicherstellt;

- qualifiziertes Schweil3-, Aufsichts- und Priifpersonal;

qualifizierte Flgeverfahren;

betriebliche Einrichtungen die eine Herstellung und Prifung
von geschweil3ten Produkten sicherstellen.

Prufgrundlage: EN ISO 3834-2
Priifbericht Nr.: 01 202 620/A-07 2665 P25
Geltungsbereich: Der Geltungsbereich der Uberpriifung sowie weitere

Einzelheiten sind der Anlage zu entnehmen.

Fertigungsstatte: siehe Zertifikatsinhaber

Glltigkeit: Dieses Zertifikat ist giltig bis 30.06.2028.

Kdln, 16.10.2025 o\ &£
Dipl.-Ing. Achim Makowka

Zertifizierungsstelle fir 'Wé‘iBbetrle/b‘er;/

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweil3betriebe
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn M-012-Rev24

www.tuv.com

(( DAKKS A TUVRheinland®

h . .
/[:Ell::esgit‘ieerungsstelle G enau. RIChtIg .

D-ZE-11052-07-00




Anlage

zum Zertifikat
nach ISO 3834

Zertifikat Nr.: 01 240 620/A-07 2665.00
Name und Anschrift Borsig Service GmbH
des Herstellers: Egellsstr. 21

13507 Berlin

Deutschland

Prufgrundlage: EN ISO 3834-2

Produktbereich: Herstellung von:

- Druckgeraten bzw. Bauteile fur Druckgerate
- Bauteile fur verfahrenstechnischen Anlagen

Schweil3prozesse 111, 131, 135, 136, 141, 783
nach EN ISO 4063:

Werkstoffgruppen 11,1.2,42,51,5.2,5.3,6.2,6.4, 7.1, 8, W43, W45, W46
nach CEN ISO/TR 15608:

Verantwortliche Herr Mirko Schulze; Stufe C (IWT/IIW)
SchweiRaufsichtsperson
nach EN 1SO 14731:

Vertreter: Herr Stefan Lux; Stufe C (IWE/IIW)
Herr Burak Ozgoren; Stufe C (IWE/DVS)
Herr Fabian Richter; Stufe S (IWT/IIW)

Bemerkungen: Diese Anlage ist nur giiltig in Verbindung mit dem Zertifikat nach
ISO 3834 und ersetzt nicht die im Rahmen gesetzlich geregelten
Bereiche erforderlichen Nachweise.

Koln, 16. Oktober 2025

Erlauterungen:
B - technische Basiskenntnisse, S - spezielle technische Kenntnisse, C - umfassende technische Kenntnisse nach ISO 14731

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweil3betriebe
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn M-012-D-Zert Anlage-3834-Rev24



® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.

Certificate

Inspection of the
welding quality requirements
according to 1ISO 3834

Certificate no.: 01 240 620/A-07 2665.00

Name and address of the  Borsig Service GmbH

certificate holder: Egellsstr. 21
13507 Berlin
Germany

It is hereby certified that the manufacturer has furnished
proof of the quality requirements according to the test basis.
The mentioned company:

- operates a quality system which ensures that the
manufacture and inspection of the products stated in our
report, are in compliance with applicable technical
standards and regulations;

- employs qualified supervisory and inspection personnel;
- has qualified welding processes and welding personnel;

- has adequate facilities permitting manufacture and inspection of
welded products.

Test basis: EN 1SO 3834-2
Audit report no.: 01 202 620/A-07 2665 P25
Scope: The scope of the inspection and other relevant data are

given in the annex to the certificate.

Manufacturing plant: see certificate holder

Validity: The certificate is valid until 2028-06-30.

Cologne, 2025-10-16

Dipl.-Ing. Achim Mako ka
Certification Body for weldirig manufacturérs

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Certification Body for welding manufacturers
Am Grauen Stein, D-51105 Cologne M-012-Rev24

) (( DAKKS A TUVRheinland®

/[:Ell:::;::erungsstelle PI’eCIse|y R|g ht

D-ZE-11052-07-00

www.tuv.com




Annex

Certificate no.:

Name and address of the
manufacturer:

Specifications:

Scope of production:

Welding process
acc. EN ISO 4063:

Material group
acc. CEN ISO/TR 15608:

Responsible welding coordinator
acc. EN ISO 14731:

Substitute:

Remarks:

Cologne, October 16, 2025

Explanations:

B - basic technical knowledge, S - special technical knowledge, C - comprehensive technical knowledge according to ISO 14731

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Certification body for welding manufacturers
Am Grauen Stein, D-51105 Kéln

to the certificate
according to 1SO 3834

01 240 620/A-07 2665.00

Borsig Service GmbH
Egellsstr. 21

13507 Berlin
Germany

EN ISO 3834-2

Manufacturing of
- Pressure Equipment or parts for pressure equipment
- Components for process engineering constructions

111, 131, 135, 136, 141, 783
11,12,42,51,52,53,6.2,6.4,7.1, 8, W43, W45, W46

Mr. Mirko Schulze; Level C (IWT/IIW)

Mr. Stefan Lux; Level C (IWE/IIW)
Mr. Burak Ozgoren; Level C (IWE/DVS)
Mr. Fabian Richter; Level S (IWT/IIW

This annex is only valid in combination with the ISO 3834
certificate and does not replace the supporting documents
required under the scope of regulated by law.

M-012-E-Cert Annex-3834-Rev25



WEZERT

ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2015.0232.004

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat flr das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Hersteller

Herstellwerke
Produktionsstatten des Herstellers

Bestdtigung

Datum der Erstausstellung

Nachstes
Uberwachungsaudit

Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC4 nach EN 1090-2

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

ZA.3.2 bis ZA.3.5 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fiir
BORSIG GmbH

Egellsstrafie 21
13507 Berlin
Deutschland

siehe Riickseite

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften (iber die
Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfullt.

18.04.2012

17.04.2026

Dieses Zertifikat bleibt glltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen in den Herstellwerken nicht wesentlich gedndert werden.

siehe Riickseite

il

Disseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke
Paasch Leiter der

Zertifizierungsstelle

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland Adrediverungsiee



ZERT

Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2015.0232.004

Herstellwerke 1. BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstr. 21, 13507 Berlin, Deutschland

2. BORSIG Service GmbH
Egellsstr. 21, 13507 Berlin, Deutschland

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstinspektion des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt und
fuhrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch.

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieBlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschéftsbedingungen der DVS ZERT GmbH in der jeweils aktuell glitigen Fassung.

(DAKks

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland Akkreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



vggERT

SchweilSzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0442.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweilen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiRbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfiuhrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN [SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBRaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giultigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

BORSIG GmbH

Egellsstrafie 21
13507 Berlin
DEUTSCHLAND

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH, Egellsstr. 21,
13507 Berlin, DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC4 nach EN 1090-2
111 - Lichtbogenhandschweilen

(Fortsetzung siehe Riickseite)

1.1,1.2,1.3,14, 3.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8.1, 8.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Andreas Forster, EWE geb. am: 24.02.1968
siehe Riickseite

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiRen erfillt.
15.05.2023

17.04.2026

siehe Rickseite

Disseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke

Paasch Leiter der
Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland



Zertifikatsnummer: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0442.001

SchweiBprozess(e) 121 - UnterpulverschweiBen mit Massivdrahtelektrode
(Referenzntmmernach DINIEN 15074063) 135 - MAG-SchweiRRen mit Massivdrahtelektrode

138 - MAG-SchweiBen mit metallpulvergefiiliter Drahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweiflen
783 - Hubziindungs-BolzenschweiBen mit Keramikring oder Schutzgas

Vertreter: Stefan Krebs, SFI geb. am: 09.03.1967
Paul Uhlig, SFI geb. am: 10.10.1987
Rico Weber, SFI geb. am: 12.03.1979
Bemerkungen:

Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.
Fiir nichtrostende Stahle ist der Zulassungsbescheid Z-30.3-6 des DIBt zu beachten.

Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN ISO 14555 zu beachten.

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich veréndert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielféltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstéatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstétte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

4, Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, ergénzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Prifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

c) Einfihrung neuer SchweiRprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angeflihrten Fallen eine ergénzende Priifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A.

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Disseldorf, Deutschland



SchweilSzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0443.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweifen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

SchweiRbetrieb

Technische Spezifikation
Ausfiuhrungsklasse

SchweilBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Gultigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

BORSIG GmbH

Egellsstrae 21
13507 Berlin
DEUTSCHLAND

BORSIG Service GmbH, Egellsstr. 21, 13507 Berlin
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC4 nach EN 1090-2

111 - LichtbogenhandschweiRen
141 - Wolfram-Inertgas-Schweilen
783 - Hubzlindungs-Bolzenschweiffen mit Keramikring oder Schutzgas

1.1,1.2,1.3,1.4,2.1,2.2,3.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

10.1, 8.1, 8.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Stefan Lux, IWE geb. am: 31.05.1983

Mirko Schulze, IWT geb. am: 17.05.1985

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfiillt.

15.05.2023

17.04.2026

siehe Rickseite

LM—UAf(NL
Disseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke

Leiter der
Paasch Zertifizierungsstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener Strale 172, 40223 Disseldorf, Deutschland



Zertifikatsnummer: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0443.001

Bemerkungen:

Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN 1090-2 zu beachten.
Fiir nichtrostende Stéhle ist der Zulassungsbescheid Z-30.3-6 des DIBt zu beachten.

Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN ISO 14555 zu beachten.

Allgemeine Bestimmungen

15

Dieses Zertifikat ist solange glltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maRgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielféltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstétte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geandert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;
b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) Einfiihrung neuer SchweiRprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Priifstelle wird in den angefiihrten Féllen eine erganzende Priifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A.

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland
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CERTIFICATE

Conformity of the Factory Production Control

2451-CPR-EN1090-2015.0232.004

In compliance with Regulation 305/2011/EU of the

European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the Construction Products
Regulation or CPR), this certificate applies to the following construction product:

Construction product

Intended use

CE - marking method

Manufacturer

Manufacturing plants

production facilities of the manufacturer

Confirmation

Date of first issue

Next
Surveillance audit

Period of validity

Remarks

Place and date of issue

Structural components and kits for steel structures
to EXC4 according to EN 1090-2

for load-bearing structures in all types of buildings

ZA.3.2 to ZA.3.5 acc. to EN 1090-1:2009+A1:2011

produced by or for
BORSIG GmbH

Egellsstrafe 21
13507 Berlin
GERMANY

see reverse

This certificate attests that all provisions concerning the
assessment and verification of constancy of performance
described in Annex ZA of the harmonised standard

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied, and that the factory
production control fulfills all the prescribed requirements
stated therein.

18.04.2012

17.04.2026

This certificate will remain valid as long as the test methods

and/or the factory production control requirements included

in the harmonised standard used to assess the performance of the
declared characteristics do not change, and the product and the
manufacturing conditions in the plants are not modified significantly.

see reverse

el

Dusseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke
Paasch Head of certification body

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener Strae 172, 40223 Disseldorf, GERMANY Akkreditierungsstelle
D-26-16083-01-00



VEZERT

Certificate number: 2451-CPR-EN1090-2015.0232.004

Manufacturing plants 1. BORSIG Process Heat Exchanger GmbH
Egellsstr. 21, 13507 Berlin, GERMANY

2. BORSIG Service GmbH
Egellsstr. 21, 13507 Berlin, GERMANY

Remarks The Notified Body - 2451 DVS ZERT GmbH has performed the initial inspection
of the/of manufacturing plant(s) and of the factory production control and
performs the continuous surveillance, assessment and approval of the factory
production control.

General provisions

The conditions of the standard EN 1090-1:2009+A1:2011, from section B. 4.1 until including section B. 4.4,
must be fulfilled.

The requirements of EN 1090-1:2009 + Al: 2011, section B. 4.3 are observed. These refer to the annual
statements to be submitted in writing of the manufacturer to the Notified Body.

The General Terms and Conditions of the DVS ZERT GmbH apply in the currently valid version.

(( DAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener Strale 172, 40223 Disseldorf, GERMANY Akkreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



Welding Certificate

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0442.001

in accordance with EN 1090-1, table B.1, its hereby declared:
The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European
standard EN 1090-2 for execution of structural steel components

Manufacturer

welding shop

Technical specification
Execution class(es)

Welding Process(es)
(Reference no. acc. to DIN EN ISO 4063)

Material Group

Responsible Welding

Coordinator
(Title, Surname, Name, Qualification,
Date of birth)

Substitute

(Title, Surname, Name, Qualification,
Date of birth)

Confirmation

Validity start
Period of validity

Remarks

Place and date of issue

BORSIG GmbH

Egellsstrafe 21
13507 Berlin
GERMANY

BORSIG Process Heat Exchanger GmbH, Egellsstr. 21,
13507 Berlin, GERMANY

EN 1090-2:2018
EXC4 according to EN 1090-2

111 - Manual metal arc welding
(Continuation see back side)

1.1,1.2,1.3,14,3.1
according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, table 2 and 3

8.1, 8.2
according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, table 4

Andreas Forster, EWE born on: 24.02.1968
see reverse

All provisions concerning welding as described in the above mentioned
technical specification(s) were applied.
15.05.2023

17.04.2026

see reverse

gl

Dusseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke

Paasch Head of certification body

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, GERMANY



Certificate number: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0442.001

Welding Process(es)
(Reference no. acc. to DIN EN ISO 4063)

deputy:

Remarks:

121 - Submerged arc welding with solid wire electrode

135 - Metal active gas welding

138 - MAG welding with metal cored electrode

141 - TIG gas tungsten arc welding

783 - Drawn arc stud welding with ceramic ferrule or shielding gas

Stefan Krebs, welding engineer born on: 09.03.1967
Paul Uhlig, welding engineer born on: 10.10.1987
Rico Weber, welding engineer born on: 12.03.1979

The requirements for work tests are to be observed acc. to DIN EN 1090-2.
For Stainless steel grades the approval document Z-30.3-6 of DIBt must be observed.
The requirements for work tests are to be observed acc. to DIN EN ISO 14555.

General Terms

1. This certificate is valid as long as the terms of the above technical specifications themselves or the
manufacturing conditions of the essential manufacturing factory have not changed significantly.

2. This certificate may only be reproduced or published for advertising or other purposes than as a whole. The text
of promotional material doesn't has to be in conflict with this certificate.

3. In case of any doubt as to the suitability of the manufacturing factory(ies) there is the possibility reserved by the
inspection authority to carry out an unexpected spot checks in the manufacturing factory paid by the

manufacturer

4. This certificate may be withdrawn at any time with immediate effect and be amended or modified if the
conditions under which it was granted have changed, or if the terms of this certificate are not met.

5. The following changes must be reported to the inspection authority:

a) New production or significant changes to essential manufacturing facilities;

b) Change of the welding coordinator;

c) inception of new welding processes, new base materials and related WPQRs (welding procedure qualification

record)

d) new essential manufacturing facilities

The inspection authority will cause a supplementary examination in the cases cited

6. At least two months before the expiry date there shall be submitted an application to the inspection authority,
when the qualification should be recertified.

distributor

1. Applicant
2. File

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, GERMANY



Welding Certificate

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2023.0443.001

in accordance with EN 1090-1, table B.1, its hereby declared:
The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European
standard EN 1090-2 for execution of structural steel components

Manufacturer

welding shop

Technical specification
Execution class(es)

Welding Process(es)
(Reference no. acc. to DIN EN ISO 4063)

Material Group

Responsible Welding

Coordinator
(Title, Surname, Name, Qualification,
Date of birth)

Substitute

(Title, Surname, Name, Qualification,
Date of birth)

Confirmation

Validity start

Period of validity

Remarks

Place and date of issue

BORSIG GmbH

Egellsstrafe 21
13507 Berlin
GERMANY

BORSIG Service GmbH, Egellsstr. 21, 13507 Berlin
GERMANY

EN 1090-2:2018
EXC4 according to EN 1090-2

111 - Manual metal arc welding
141 - TIG gas tungsten arc welding
783 - Drawn arc stud welding with ceramic ferrule or shielding gas

1.1, 1.2, 1.3; 1.4, 2.1, 2.2, 3.1

according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, table 2 and 3
10.1, 8.1, 8.2

according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2, table 4

Stefan Lux, IWE born on: 31.05.1983

Mirko Schulze, IWT born on: 17.05.1985

All provisions concerning welding as described in the above mentioned
technical specification(s) were applied.

15.05.2023

17.04.2026

see reverse

Jatandne

Disseldorf, 15.05.2023 Dipl.-Ing. Gurschke

Paasch Head of certification body

DVS ZERT GmbH, Aachener Strae 172, 40223 Dusseldorf, GERMANY



Certificate number: DVS ZERT-EN1090-2-5SZ-2023.0443.001

Remarks:
The requirements for work tests are to be observed acc. to DIN EN 1090-2.
For Stainless steel grades the approval document Z-30.3-6 of DIBt must be observed.

The requirements for work tests are to be observed acc. to DIN EN ISO 14555.

General Terms

1. This certificate is valid as long as the terms of the above technical specifications themselves or the
manufacturing conditions of the essential manufacturing factory have not changed significantly.

2. This certificate may only be reproduced or published for advertising or other purposes than as a whole. The text
of promotional material doesn't has to be in conflict with this certificate.

3. In case of any doubt as to the suitability of the manufacturing factory(ies) there is the possibility reserved by the
inspection authority to carry out an unexpected spot checks in the manufacturing factory paid by the
manufacturer

4, This certificate may be withdrawn at any time with immediate effect and be amended or modified if the
conditions under which it was granted have changed, or if the terms of this certificate are not met.

5. The following changes must be reported to the inspection authority:
a) New production or significant changes to essential manufacturing facilities;
b) Change of the welding coordinator;

¢) inception of new welding processes, new base materials and related WPQRs (welding procedure qualification
record)

d) new essential manufacturing facilities
The inspection authority will cause a supplementary examination in the cases cited

6. At least two months before the expiry date there shall be submitted an application to the inspection authority,
when the qualification should be recertified.

distributor

1. Applicant
2. File

DVS ZERT GmbH, Aachener Strake 172, 40223 Dusseldorf, GERMANY






Zertifikat

Fachbetrieb

gemiB Wasserhaushaltsgesetz
Zertifikat Nr. 22538704798
Name und Anschrift des Borsig Service GmbH
Fachbetriebs: Egelisstr. 21

13507 Berlin

Hiermit wird bescheinigt, dass das Unternehmen als Fachbetrieb
gemé&B Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in Verbindung mit § 62
AwSYV (berprift und anerkannt ist.

Geltungsbereich: Der Fachbetrieb ist fur folgende Tétigkeitsbereiche zugelassen:

* An LAU-Anlagen: Errichtung, Instandsetzung, Montage von Rohrieitungen

* An HBV-Anlagen: Errichtung, Instandsetzung, Montage von Rohrieitungen

* An Heizdlverbraucheranlagen: Errichtung, Instandsetzung, Montage von
Rohrleitungen

* Zusatzliche Angaben zu Anlagenteilen: Behélter, Rohrleitungen, Auffangwannen
aus Stahl

* Zusatzliche Angaben zu Werkstoffen: Baustahl, Edelstahl

» Zusatzliche Angaben zu Stoffen: nicht brennbar, entzindbar, Heizdl EL

Der Sachversténdige Andreas Wehr

Gultigkeit: Dieses Zertifikat ist gtiltig von September 2024 bis September 2026.
Der technische Leiter

Berlin, 30.09.2024 Heiko Drews

TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein, D-51105 KéIn
Telefon: 0800 806 9000-1100

Telefax: 0800 806 9000-6199

TUVRheinland®

www.tuv.com ~ Genau. Richtig.

10/201 10.17 D A4 ® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.
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	Betrieb: 
	0: Borsig Process Heat Exchanger GmbH
	1: Bottroper Straße 279
	2: 45964 Gladbeck
	3: Deutschland

	ZertNr: TN/AD2000-HP0/12552/25
	Text2: 8123573143 / 12552 / 01.02.2025 - 28.02.2028
	Ort, Datum: Essen, 11.04.2025
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung: Zertifikat AD 2000 HP 0 DE | Rev. 1 | 06.23
	LenkungName: 
	Dropdown1: [AD 2000 Merkblatt HP 0 / HP 100 R]
	Dropdown2: [Druckbehältern und Druckbehälterteilen]
	Dropdown2-1: [und drucktragenden Rohrleitungen]
	Herstellungsort: 45964 Gladbeck, Bottroper Straße 279
	Text4: Dirk Pollak
	Auditor_in: [Auditor:]


